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Bestell Nr. / Order Nr. 971000001

Danke, dass Sie sich fiir ein RENZ-Produkt entschieden haben.
Thank you for choosing a RENZ product.

Gracias por haber escogido un producto RENZ.

Merci d‘avoir choisi un produit RENZ.

Dékujeme Vam, ze jste se rozhodli pro vyrobek znacky RENZ
Dank u wel, dat u voor een Renz product gekozen heeft.
Dakujeme, Ze ste sa rozhodli pre vyrobok spoloénosti RENZ.
Cnacu6o, yto BbiGpanu aToT npoaykT RENZ.

MeRscala
Measuring scale
Escala de medicion
Echelle de mesure
Méfici stupnice
Maatindicator
Meracia stupnica
Lkana AnameTpoB NpyXuHbI

Haltevorrichtung fiir Bindeelemente
Holding fixture for binding elements
Dispositivo de sujecion de tramos cortados
Dispositif d'insertion des éléments
Upinaci zafizeni pro vazaci prvky

Houder voor bindelementen

Upinacie zariadenie pre viazacie chrbty
MnaHka dukcaTop NpynHbI

Bindehebel

Binding lever

Palanca de encuadernacion
Levier de reliure

Klemmschraube fiir MaRstab
Attachment screw for adjusting slider
Tornillo de sujecién de la escala

Vis de serrage pour échelle graduée

Upinaci $roub pro méfitko Végaci paka
Klemschroef voor maat In'blndhendel

Upinacia skrutka pre meradlo Viazacia paka
dukcaTop NONOXEHNS MPYXUHbI Pyuka 3axuma npyxuHbl

Halterung fir MBS Module

Holding device for MBS moduls

Dispositif de serrage pour modules MBS
Dispositivos para los médulos MBS

Drzak pro moduly

Houder voor MBS module

Drziak pre moduly

YcTpoiicTBo Ans npucoeauHenns MBS mopyns

www.renz.com
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AUFSTELLEN \ SETUP \ COLOCACION \ MISE EN PLACE \ SESTAVENi \ PLAATSEN \

ZOSTAVENIE \ YCTAHOBKA

Halter fiir MBS Module _
Holding device for MBS modul
Fixation pour module MBS
Soporte para médulos MBS
Drzak pro moduly

Houder voor MBS module

Drziak pre moduly

YcTporcTeo ans npucoeavHenus MBS mogynsi

PBS360

Wird das Modul als Einzelgerat verwendet , ist die Modulhalterung notwendig.
Gerat dann wie oben gezeigt in die Halterung einsetzen.

Bei Einsatz mit der
Stanzmaschine DTP 340 M, Gerat
direkt an die Stanzmaschine
anbauen. Anwendung DTP 340 M,
siehe separate
Gebrauchsanleitung.

If the module is used as a single unit the holding device is nescessary.
Insert unit on to holding device as shown above.

If the module is used together
with the punch machine DTP 340
M, install the unit directly at the
punch machine. For application on
DTP 340 M, see separate
operation manual.

ESP

Si se utiliza la cerradora como maquina individual es necesario acoplarla a un soporte para médulos
MBS como se muestra en la ilustracién superior.

Si se utiliza la cerradora junto
con la perforadora DTP 340 M,
debe acoplar esta cerradora a

la DTP 340M como se muestra
en la ilustracion anterior. Para el
funcionamiento de la DTP 340 M,
véase el manual del usuario de
esta maquina.

Si le module est utilisécomme appareil individuel, il faudra le fixer par I'intermédiaire d"un dispositif de
serrage. Dans ce cas, posez |'appareil sur ce dispositif selon I'illustration ci-dessus.

S’il est utilisé avec la machine &
perforer DTP 340 M, rapportez

|I” appareil directament sur cette
machine. Pour la exploitation de la
DTP 340 M, voir le mode démploi
séparé.

cz

V pfipadé&, Ze modul se pouziva jako jediné zafizeni, je nutny modulovy drzak.
Pak pfistroj, jak je uvedeno vyse, nasadte do drzaku.

V pFipadé&, Ze modul se pouziva
ve spojeni s DTP 340 M, spojeni
obou zafizeni dohromady.
Chcete-li pracovat s DTP 340

M naleznete v samostatném
manualu.

NL

Word de module als separate machine gebruikt, is de module houder noodzakelijk.
De machine dan als boven in de houder plaatsen.

Als de module wordt gebruikt
samen met de ponsmachine DTP
340 M, installeer het apparaat
rechtstreeks op de ponsmachine.
Voor toepassing op DTP 340 M,
zie aparte handleiding.

SK

V pripade, Ze modul sa pouziva ako jediné zariadenie, je nutny modulovy drziak.
Potom pristroj, ako je uvedené vyssie, nasadte do drziaka.

V pripade, Ze modul sa pouZiva
v spojeni s DTP 340 M, spojenie
oboch zariadeni dohromady. Ak
chcete pracovat s DTP 340 M

najdete v samostatnom manuali.

RUS

anI oTAeNbHOM UCMNOS1b30BaHUN MOAYNA BCTaBbTe yﬂep)KMBafOLLlMlZ OnokK kak nokasaHo BblLLE.

Ecnu moaynb ncnonbayercs
BMeCTe C nepdopupytoLLen
malumHon DTP 340 M, coeguHute
OBa ycTponcTBa BMecTe. [Ans
pabotbl ¢ 340 M DTP cm.
oTAenbHoe pyKoBOACTBO MO
aKcnnyartayum.




VORBEREITEN \ PREPARE \ PREPARACION \| PREPARATION \ PRIPRAVA \ VOORBEREIDEN \

PRIPRAVA \ MOAroTOBKA

e —

3/8"
9,5

Mafstab auf Durchmesser einstellen. Klemmschraube I6sen,
Mafstab ermitteln, Durchmesser einstellen,
Klemmschrauben anziehen.

Bindehebel mull ganz am hinteren Anschlag stehen.

Binderiicken in Haltekamm einlegen, Zédhne missen nach hinten unten
zeigen. Binderlicken mit Bindehebel ca. 2/3 6ffnen.Réndelschraube 6ffnen,
nach rechts bis zum Anschlag schieben und wieder festziehen. Aufziehweite
ist so fiir weitere Bindvorgénge fixiert.

Scale for adjusting the diameter.
Release attachment screw, determine size, adjust diameter,
tighten attachment screw.

Push binding lever back until it really stops. Lay plastic comb behind the
comb holder so that the prongs of the plastic comb binding face downwards.
Open plastic comb by pulling the binding lever forward until the comb is about
two-thirds open. Loose the knurled screw and push it to the right until it stops.
So the screw sets the opening widht for further binding.

ESP

Ajuste la escala al diametro que desea cerrar. Para ello afloje el tornillo de
ajuste, coléquelo en el diametro deseado y vuelva a apretarlo.

La palanca de encuadernado debe estar pegada al tope trasero. Cargue el
lomo encuadernador en el peine de retenciéon de manera que los dientes
apunten hacia abajo atras. Abra el lomo encuadernador de aprox. 2/3
mediante la palanca de encuadernado. Suelte el tornillo moleteado, empujelo
hacia la derecha hasta el tope, luego apriételo de nuevo. Asi la amplitud de
expansion estara fijada para los encuadernados ulteriores.

Régler un diamétre sur I'échelle graduée.
Desserrer la vis de serrage.
Régler le diametre. Serrer la vis de serrage.

Il faut que le levier de reliure soit collé contre la butée arriére. Placez le dos
de reliure dans le peigne de retenue de maniére a ce que ses dents soient
orientées vers le bas arriére. Ouvrez le dos de reliure d’env. 2/3 a I'aide du
levier de reliure. Desserrez la vis moletée, poussez-la vers la droite jusqu’'a
la butée, puis resserrez-la. Ainsi, I'amplitude d’écartement sera fixée pour les
opérations de reliure suivantes.

cz

Nastavte méfitko praiméru.
Povolte Sroub méfitka a nastavte primér dle pozadavku, Sroub dotahnéte.

Vazaci paka musi byt zcela na zadnim dorazu.

Vazaci hibet vlozit do upinaciho zafizeni — hfebenu, vazaci krouzky musi
byt svymi konci zespoda nahoru. Vazaci hibet otevfit vazaci pakou na cca.
2/3. Povolit radlovy Sroub dorazu vazby, posunout ho doprava az k dorazu
a znovu utahnout. Tim je nastavena Sife otevieni vazby pro dal$i vazaci

postupy.

NL

Maatvan de diameter instellen. Klemschroef losmaken, maat instellen,
diameter aanpassen, klemschroef vastmaken.

De Bindhendel moet helemaal bij de achterste aanleg staan.

Bindkam in de houderunit leggen, de tanden moeten naar achteren en
beneden wijzen. Het bindelement met de bindhendel ca. 2/3 openen.
instelschroef, losmaken en naar rechts schuiven tot aan de aanleg en weer
vast draaien. Hierdoor is de openingsruimte gefixeert voor de resterende
bindingen.

SK

Nastavte meradlo priemeru.Povolte skrutku meradla a nastavte priemer podla
potreby, skrutku dotiahnite.

Viazacie paka musi byt Gplne na zadnom doraze.

Viazacie chrbat vloZit do upinacieho zariadenia - hrebena, viazacie krazky
musia byt svojimi koncami zospodu nahor. Viazacie chrbat otvorit viazacie
pakou na cca. 2/3. Povolit radlovy skrutku dorazu vazby, posunut ho doprava
az k dorazu a znovu utiahnut. Tym je nastavena $irka otvorenia vazby pre
dalSie viazacie postupy.

RUS

dukcaTop NonoxeHus NPY>XVHbI YCTAHOBUTE Ha pa3mep, COOTBETCTBYIOLLMI
AvameTpy UCnonb3yemon NPYXuHbI.

HaxwumarTe Ha pelyar ao ynopa. Monoxute NnacTykoBy NPYXWHY Ha

rpebeHky (aepxxaTenb) Tak, YTobbl 3y6Lbl NPy>XUHbI BbiNK HanpaBneHb!
BBepX. OTKPOITE NPYXWHY, NOTSIHYB pblyar BNepea Ao Tex nop, noka He
OTKPOETCS OKOMO ABYX TPETEN MPYXWHBbI.

BUHT ¢hrkcaTopa packpbiTUs NPYXWHBI COBWUHBTE BMNPaBO UNu BIIeBO

B 3aBMCUMOCTY OT AUamMeTpa NpyxwvHbl ANs AanbHeiilero nepennera.




EINKAMMEN / SCHLIESSEN \ INSERT/CLOSE \ INSERCION/CIERRE \ INTRODUCTION / FERMETURE \
NAVLECENIi / DOKONCENi \ INVOEREN / SLUITEN \ VLOZENIE / DOKONCENIE \

MEPEMJET / 3AXKUM MNMPYXXWUHbI

-

/

Das perforierte Papier senkrecht in den
Binderlcken einkammen,

und nach vorne ablegen.
Bei dickeren Blocks Vorgang wiederholen.

Sind alle Blatter eingekdmmt, Bindehebel
ganz nach hinten bis zum Anschlag dricken und

D gebunden Block nach oben herausnehmen. Fertig!
Insert the punched paper vertically onto the fingers | and lay it down towards you. Close plastic comb by returning the binding lever
of the open plastic comb, For thicker books repeat this process. to the stop. Lift the completed "book upwards to

E remove. Ready!

Entre las hojas perforadas perpendicularmente en | y depositelas hacia delante. Cuando todas las hojas estan entradas en el lomo
el lomo encuadernador, Repita esta operacion si se trata de bloques encuadernador, empuje la palanca de
ESP gruesos. encuadernado enteramente hacia atras hasta el
tope y retire el bloque encuadernado hacia arriba.
iYa estal
Insérez le papier perforé perpendiculairement et déposez-le vers I'avant. Lorsque toutes les feuilles sont insérées, poussez
dans les dents du dos de reliure, Répétez cette opération s'il s’agit de blocs épais. le levier de reliure entiérement en arriére jusqu’a la
F butée, puis retirez le bloc relié vers le haut.
Cay est!
Vydérované listy svisle vioZit do plastového hibetu. | Papir polozit dopfedu. Vracenim véazaci paky do puvodni polohy aZ k
dorazu se zavrfe plastovy hibet.

Ccz Odebrat svisle nahoru svazany blok. Hotovo!
Geponst papier oodrecht in het bindelement Papier naar voren afleggen. Bindrug sluiten door terugduwen inbindhendel tot
invoeren. aanslag.

NL Gebonden blok loodrecht naar boven uitnemen.

Klaar!
Vydérované listy zvisle vlozZit do plastového Papier polozit dopredu. Vratenim viazacie paky do pévodnej polohy az k
chrbta. dorazu sa zavrie plastovy chrbat.

SK Odobrat’ zvisle hore zviazany blok.Hotovo!
BcTaBbTe NnCThl BEPTUKANLHO B OTKPbITYO MonoxwuTe nepennetaemsiit 6rnok Ha paboyyto 3axmMuTe NpyxuHy, noBopaymsas pyudky
NNacTUKOBYO NPYXWHY. HaunHaiTe ¢ nepsoi NoBEPXHOCTb NepenneTymKa. nepennera ot cebs go ynopa.

RUS CTpaHuLbl 6roka. CHumuTe roToByto BpoLutopy ¢ nepennéTHoro

MexaHusma.




WARTEN \ MAINTENANCE \| MANTENIMIENTO \ MAINTENANCE \ UDRZBA \ ONDERHOUD \
UDRZBA \ yXon

Reinigung:
D Mit trockenem oder leicht feuchtem Tuch abwischen. Keine Ldsungsmittel verwenden, Aufdrucke kénnen sich 16sen.
Cleaning:
E Wipe with a dry or slighty moist cloth. Do not use solvents, stickers may detach.
Limpieza:
ESP Limpie con un pafio seco o poco hiimedo. No utilice disolventes.
Nettoyage:
F Essuyer avec un chiffon sec ou peu humide. Ne pas utiliser de solvant.
Cisténi :
cz Otirejte suchou nebo mirné navihéenou utérkou. Nepouzivejte rozpoustédla.
Reiniging:
NL Veeg met een droge of licht vochtige doek. Gebruik geen oplosmiddelen, kunnen afdrukken worden opgelost.
Cistenie:
SK Cistite len suchou alebo mierne navihdenou handri¢kou. NepouZivaijte rozpustadia.
Ouuncrtka:
RUS MpoTupaiTe nepenneTymk TonNbKo MArkMMM candetkamm.He npumeHsinTe Ans YACTKU abpasuBHbIE YUCTSLLME CPEACTBA.
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TECHNISCHE DATEN \ TECHNICAL DATA \ DATOS TECNICOS \ DONNEES TECHNIQUES
TECHNICKA DATA \ TECHNISCHE GEGEVENS \ TECHNICKE UDAJE \ TEXHUYECKMUE

XAPAKTEPUCTUKU

Lange x Breite x Hohe
Length x Width x Height
Largo x Ancho x Alto
Longueur, largeur, hauteur
Délka x Sitka x vy$ka
Lengte x breedte x hoogte
Dizka x $irka x vyska
[abaputhbl

50x19x 17 cm

Gewicht
Weight
Peso
Poids
Hmotnost
Gewicht
Hmotnost
Bec

4,3kg /6,5 kg

Max. Blockstarke

Max. binding thickness

Espesor maximo del cuaderno.
Capacité de reliure

Max. tloustka

Max. binddikte

Max. hribka

TonwwmHa nepennetaemoro 6noka

48 mm / 480 Blatt

48mm / 480 sheets*

hasta 48 mm / 480 hojas*
jusqu‘a 48 mm / 480 feuilles*
48mm / 480 listd

48 mm / 480bladen*

48mm / 480 listov

48 mm / 480 nuctoB

Verarbeitbare g

@ of the wire elements

@ que se pueden trabajar
@ des éléments métalliques
Zpracovatelny @
Verwerkbare @
Spracovatelny @

@ Npy>xuH

rund: @ 6 bis 28 mm
oval: g 32 bis 52 mm

Max. Bindebreite

Max. binding width

Ancho max. de encuadernacion
Largeur de travail

Max. vazaci Sitka

Max. bindbreedte

Max. viazacia Sirka
MakcumManbHbI NPUXKUM

1340 mm

Ringanzahl
Number of loops
Numero de anillas
Nombre d‘anneaxu
Pocet krouzkU
Ringaantal

Pocet krazkov
Kon-Bo konew,

Ad: 21

Bindeleistung, Blocks / h **

Binding capacity / h **

Capacidad de encuadernacion / h **

Capcité de reliure / h **

Vazaci vykon / h

Bloks/uur / h

Viazaci vykon / h

MpounaBoguTensHOCTL Nepenneta GrokoB / B Yac

bis zu 300 Blocks / h
up to 300 books / h
hasta 300 bloques / h
jusqu‘a 300 blocs / h
az 300 blokud / h

Max. 300 blocs / h
az 300 blokov / h

300 6nokoB / B 4ac




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

Heknapaumsi COOTBETCTBUSA cornacHo TpebosaHusam EC

flir Maschinen 2006/42/EG, Anhang I

for machines 2006/42/EC, appendix Il

para maquinas 2006/42/EG, anexo |

pour machines 2006/42/CE, appendice I

pro Strojni zafizeni 2006/42/ES, P¥iloha Il

voor Apparaten 2006/42/EG Bijlage Il

pre Pristroje 2006/42/ES, Priloha Il

ans O6opynosaHust 2006/42/EC, Mpunoxenwe Il

Die Anlage bzw. Maschine, / The construction of the machine, / La construccion de la maquina, / La construction de la machine /
Strojni zafizeni resp. Stroj, / De constructie van de machine, / Zariadenie resp. pristroj, / ObopynoBaHve

Fabrikat : / Model : / Producto: / Modéle : / Model : / Model: / Produkt: / HaumeHoBaHue :

Manuelle Handbindemaschine fir RENZ ® Plastikbindung / Manual binding machine for binding RENZ® plastic binding combs /

Maodulo de encuadernacion manual para la encuadernacion con canutillos plasticos /

Module a relier manuellement pour la reliure des baguettes plastiques RENZ® / Vaza¢ s ruénim uzaviranim pro draténou vazbu /
Handbindemodule voor het binden van RENZ® Plasticbinding / Viaza¢ s ruénym uzatvaranim pre drétend vézbu / Mopynb Ans 3axvma npyxuHbl

Typ: | Type: / Tipo: / Type: / Typu: / Type: / Typ: / Mogenb: RENZ PBS 340

wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den o0.g. EG-Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von: /

was developed, constructed and produced in accordance with the EG guidelines and with the sole responsibility of: /

ha sido disefiada, construida y fabricada de conformidad con las antes citadas directivas comunitarias, bajo la exclusiva responsabilidad de: /
a été développée, construite et produite conformément aux directives et avec la seule responsabilité de : /

byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu se shora uvedenymi smérnicemi ES jedinym odpovédnym subjektem : /

is ontwikkeld, gebouwd en geproduceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen en op enige verantwoordelijkheid van: /

bol vyvinuty, navrhnuty a vyrobeny v zhode s vys$$ie uvedenymi smernicami ES s priamou zodpovednostou: /

6bINO CNPOEKTMPOBAHO M NPOU3BEAEHO B COOTBETCTBUM C PYKOBOAALLMMY NpuHLUMNamMn EC ncknioymTenbHoi OTBETCTBEHHOCTbIO:

Firma: / Company: / Empresa: / Société: / Firmou: / Firma: / Spolo¢nosti: /| ®upma:
Chr. Renz GmbH, 73540 Heubach / Germany




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien
6 EC conformity declaration according to the EC guidelines
Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE
Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen
Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES
Jeknapauusi COOTBETCTBUA cornacHo Tpe6oBaHuam EC

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt: / The following harmonized specifications were applied: /

Se han aplicado las siguientes normas armonizadas: / Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées: / Uplatnéné harmonizovane normy: /
De volgende harmoniserende specificaties zijn toegepast: / Nasledujuci harmonizovanych noriem boli uplatnené: /

Bbinn npumeHeHbl crneaytoline cornacoBaHHble TeXHnYeckne TpeboBaHus:

EN ISO 12100: 2010
Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
Security of machines, units and systems
Seguridad de maquinas, instalaciones y equipos
Sécurité des machines, unités et systéme
Bezpecnost strojnich zafizeni, vybaveni a zafizeni
Veiligheid van machines, apparaten en toestellen
Bezpecnost strojnych zariadeni, vybavenia a zariaden
BesonacHocTb MaLlWH, YCTPOWCTB U CUCTEM

-Eine Technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden. Die entsprechende Betriebsanleitung liegt in folgenden européischen Sprachen vor:
Deutsch, Englisch, Franzdsisch,Spanisch, Tschechisch, Hollandisch, Slowakisch, Russisch.

-A complete technical documentation as well as the relevant manual are available in the European languages:

German, English, French, Spanish, Czech, Dutch, Slovak, Russian.

-Se dispone de una documentacién técnica completa y de las instrucciones de servicio pertenecientes a la maquina en los siguientes idiomas europeos:
Aleman, inglés, frances, espanol, checo, holandés, eslovaco, ruso.

-Une documentation compléte technique ainsi que la notice d‘utilisation sont disponibles dans les langages européens:

Allemand, anglais, frangais, espagnol, tchéque, néerlandais, slovaque, russe.

-Existuje pFislusna kompletni technicka dokumentace. Navod k obsluze existuje v téchto evropskych jazycich:

Némcina, angli¢tina, francouzstina, Spanélstina, ¢estina, holandstina, slovenstina, rustina.

-Een technische documentatie is volledig aanwezig. De gebruiksaanwijzing is in de volgende Europese talen aanwezig:

Duits, Engels, Frans, Spaans, Tsjechisch, Nederlands, Slowaaks, Russisch.

-Technicka dokumentacia je k dispozicii. Zodpovedajlce navod na pouzitie je k dispozicii v nasledujucich eurépskych jazykov:

Nemc¢ina, angli¢tina, francuzstina, $paniel€ina, ¢estina, holand¢ina, slovencina, rustina.

-MonHas TexHN4eckas JOKYMEHTaLWS TaK e Kak COOTBETCTBYIOLAs UHCTPYKLUMUS JOCTYNHA Ha €BPOMENCKUX si3blkax:

Hemeukom, AHrnuinckom, ®paHuysckom, MicnaHckom, Yewckom, CrnosaukoMm, FonnaHgckom, Pycckom.

Heubach, 01. 04. 2012

General Manager
Director

Gerente

Gérant

Generalni feditel
Algemeen Directeur
Generalny riaditel
leHepanbHbI MeHemxep




